
PT&B
Eigenschaften wichtiger PVD- und CVD-Schichten

(Schichtkomponenten von SILCOR
®-Beschichtungen)
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wichtige Eigenschaften typischer Einsatz

TiN

ZrN

2100

2600

0,65 550

650

Mono-

schicht

2 - 6 golden

verschleißbeständig

Universal-Verschleißschutz

dekorative Anwendungen

CrN 2800 0,56 700 Mono-

schicht

1 - 10

s ilbern, verschleißbeständig

korrosionsbeständig

reibungsmindernd

hohe Oberflächengüte

Verschleißschutz, Korrosionsschutz

Umform- und Stanzwerkzeuge

Tribologische Anwendungen

dekorative Anwendungen

TiCrN 3100 0,57 750 Multi-

schicht

1 - 4

silbergolden

sehr verschleißbeständig

vermindert Anhaftungen

reibungsmindernd

temperaturstabil

Verschleißschutz

Korrosionsschutz

Trockenbearbeitung, HSC

Aluminiumbearbeitung

dekorative Anwendungen

TiAlN 3600 0,65-0,79 850 Multi-

schicht

2 - 4

schwarzviolett

sehr verschleißbeständig

sehr temperaturstabil

Universal-Verschleißschutz

Stahl-Trockenbearbeitung, HSC

Dekoration

TiON

AlON

AlN

1600-2200 0,63-0,76 550-800 Mono-

schicht

1 - 3

transparent bis blauschwarz

verschleißbeständig

korrosionsbeständig

hohe Oberflächengüte

Verschleißschutz

Korrosionsschutz

Isolation

dekorative Anwendungen

diamond-

like carbon

DLC

1500-3500 0,05-0,25 600 Mono-

schicht

1 - 3

anthrazitfarben

verschleißbeständig

stark reibungsmindernd

sehr hohe Oberflächengüte

Tribologische Anwendungen

Korrosionsschutz

dekorative Anwendungen

HSC – Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
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